Urzad Dozoru Technicznego

7 ul. Szczedliwicka 34
ummmm' 02-353 Warszawa
TECHNICINEGD www.udt.gov.pl

Oznaczenie(a) PN-EN I1SO 13585:2012 - 93

Designation(s)
Zaswiadczenie kwalifikacyjne nr: L-03/0050/20/U
Certificate of qualification No.:

gllgSBhPlg : 1/02/0K, 2/02/0K
Nazwisko i imig lutowacza operatora . ROGOWSKI MARIUSZ
Brazer operator full name
Nr PESEL © 84102103438
PESEL No.
Rodzaj dokumentu tozsamaosci ° Dowod osobisty
Method of identification
Data i miejsce urodzenia 0 21.10.1984 WELOCLAWEK
Date and place of birth . ZAKLAD SPECJALISTYCZNYCH INSTALACJI | URZADZEN
Pracodawca ELEKTRYCZNYCH "END CORR"WLODZIMIERZ CIARKA 8801330
Employer ZAKEAD PRODUKCYJNY UL. ZIELNA 14A
ul. MORELOWA 14
Norma dotyczaca badania ; = -
Code.’Testl%g setlandard - PN-ENISO 13585"?012
%zamm teoretyczny . Ocena pozytywna / Rie-wymagany—
knowledge * Acceptable / ret-reguired-
Zakres egzaminu Zakres kwalifikowania
Test piece details Range of qualification
Metoda lutowania twardego 93 93
Brazing process
Rodzaj urzadzenia do lutowania VFKA 250 i PFBG-02 (Pin Brazing) VFKA 250 i PFBG-02 (Pin Brazing)
Type of brazing equipment

Dodatkowe informacje przedstawione sa w zataczonej dokumentacii lub instrukcji technologicznej lutowania twardego BPS nr 1/02/0K, 2/02/0K
Further information is stated in the attached document or in the specification for brazing procedure No., 1/02/0K, 2/02/0K

Rodzaj badan Wykonane i zaakceptowane | Nie wymagane Jednostka sprawdzajaca kwalifikacje: unT

Type of tests Performed and accepted Not required Qualification body:

B!adania w_izualne X ;

Visual testing Data wydania: 02.11.2020

Badania radiograficzne X Date of issue:

Radiographic testing

Badania ultradzwigkowe X Miejscowosé: WEOCEAWEK

Ultrasonic testing Location:

Badania makroskopowe !

Macroscopic examinations X Data waznosci: 11.10.2023

Proba odrywania X Validity date:

Peel tests i

Préba zginania X Podps. o
Bend tests Signature: DZ1AL URZADZEN CISNTENIDWYCH
Badania dodatkowe ¥ E Wi u‘J\ \# ?5
Additional tests X




Oznaczenie(a) PN-EN 1SO 13585:2012 - 93
Designation(s)

Uprawnienie nr: L-03/0050/20/D
Approval No.:

grisBﬁc? : 1/02/0K, 2/02/0K
Nazwisko i imig lutowacza operatora - ROGOWSKI MARIUSZ
Brazer operator full name
Nr PESEL © 84102103438 3’“;
PESEL No. u= oy
Rodzaj dokumentu tozsamosci - Dowdd osobisty ...» ‘(sg,‘;iqa'
Method of identification § 53%
Data i miejsce urodzenia ¢ 21,10.1984 WEOCLAWEK oﬁgd\
Date and place of birth . ZAKELAD SPECJALISTYCZNYCH INSTALACJI | URZADZEN
Pracodawca ELEKTRYCZNYCH "END CORR"WLODZIMIERZ CIARKA 8801330
Employer ZAKLAD PRODUKCYJNY UL. ZIELNA 14A
ul. MORELOWA 14
Norma dotyczaca badania © PN-EN ISO 13585:2012, 2014/68/UE (PED)
Codef Testing standard
zamin teoretyczny . Ocena pozytywna / fie-wymagany—
Jo knowledge Acceptable / retregtired-
o —— — Zakres egzaminu Zakres uprawnien ]
o _Testpiece details Range of approval
Metoda lutowania twardego 93 & 93
Brazing process
Rodzaj urzadzenia do lutowania VFKA 250 i PFBG-02 (Pin Brazing) VFKA 250 i PFBG-02 (Pin Brazing)
Type of brazing equipment

Dodatkowe informacje przedstawione sa w zalaczonej dokumentacji lub instrukcji technologicznej lutowania twardego BPS nr 1/02/0K, 2/02/0K
Further information is stated in the attached document or in the specification for brazing procedure No.. 1/02/QK, 2/02/0K

Rodzaj badan Wykonane i zaakceptowane | Nie wymagane 1 Jednostka notyfikowana JN Nr 1433:  UDT-CERT

Type 9f le‘sts Performed and accepted Not required Notified body NB No 1433:

Badania wizualne X

Visual testing ) Data wydania: 02.11.2020
Badania radiograficzne X Date of issue:

Radiographic testing

Badania ultradzwickowe E T % Miejscowosé: WEOCLAWEK
|Ultrasonic testing | Location:

Badania makroskopowe X S

Macroscopic examinations . NaEh E - Data waznosci: 11.10.2023

Préba odrywania X Validity date:

Peeltests R . oy

Préba zginania X Pf)dp|s. :
Bendtests | Signature: Urzad Dozoru Technicznego
Badania dodatkowe T
Additional tests X




Urzad Dozoru Technicznego

; ul. Szczesliwicka 34
b 02-353 Warszawa
I:(zi}mcmgm WWWUdthVpl

Instrukcja technologiczna spawania - WPS Zaswiadczenie kwalifikacyjne nr: - Z.03/0040/20/U
Manufacturer's Welding Procedure Specification § Certificate of qualification No.:
Nr instrukcji (jezeli wystepuje) © 2/01/0K

Reference No.
N isko i imi tora spawalniczego/nastawiacza E
R e sk ROGOWSKI MARIUSZ

Nr PESEL : ,
PESEL No. _ Pesel nr: 84102103438
Rodzaj dokumentu tozsamosci : Dowdd osobisty
Method of identification :
Data i miejsce urodzenia : 21.10.1984 WLOCLAWEK 8801330
Date and place of birth :
Miejsce pracy : ZAKEAD SPECJALISTYCZNYCH INSTALACJI |
Employer " URZADZEN
ELEKTRYCZNYCH "END CORR"WLODZIMIERZ CIAF
Nr normy / Przepisy . .
Code / Testing standard : PN-EN ISO 14732:2014
Egzamin teoretyczny z wiedzy funkcjonalnej : Ocena pozytywna
Functional knowledge test Acceptable
Egzamin teoretyczny w zakresie technologii spajania : Ocena pozytywna / nie-wymagany—
Welding technology knowledge test Acceptable / not required
Zakres egzaminu Zakres kwalifikowania
Test piece details Range of qualification
Metoda spajania 785 785
Welding process
Spajanie automatyczne/ zmechanizowane spajanie zmechanizowane spajanie zmechanizowane
Automatic/ mechanised welding mechanised welding mechanised welding
Typ urzadzenia Schweisstechnik GmbH: AS-10658 i AS-1066A Schweisstechnik GmbH: AS-1065B i AS-1066A
Unit type

Kontrola bezposrednia trajektorii ruchu uchwytu/
Kontrola zdalna trajektorii ruchu uchwytu
Visual control/ visual remote control

Automatyczne sterowanie diugoscig tuku = -
Automatic arc length control

Automatyczne $ledzenie polozenia zigcza - -
Automatic joint tracking

Rodzaj spoiny/ Pozycja spawania - 2
Weld type/ Welding position

Spawanie jednosciegowe/ wielosciegowe - =
Single run/ multi run technique

Podktadka - -
Material backing

Wkiadka tatwo topliwa - -
Consumable insert

Dedatkowe informacje patrz zalgcznik i / lub instrukcja technologiczna spawania Nr 2/01/0K
Additional information is available on attached sheet and / or welding procedure specific. No. 2/01/0K

Kwalifikowanie na podstawie: X . .
The qualification is based on: Jednostka sprawdzajaca kwalifikacje: upDT

Qualification body:

- badan technologii spajania wg 4.1a/ PN-EN |SO 14732:2014
- welding procedure test in accordance with 4.1a/ PN-EN 1SO 14732:2014 Data wydania: 02.11.2020
- badania przedprodukcyjnego spajania wg 4.1b/ PN-EN I1SO 14732:2014 Difltfe of ISSI'.I'e:
- pre-production welding test in accordance with 4.1b/ PN-EN SO 14732:2014 X T:i:?::osc. WEOCELAWEK
- badania ztacza znormalizowanego wg 4.1c¢/ PN-EN ISO 14732:2014

d Idza i d y '314 1o/ PN-EN ISO 14732:2014 ol B SR
- standard test piece in accordance with 4. - : Validity date:
- badania produkcyjnego lub losowego wg 4.1d/ PN-EN 1SO 14732:2014 Podpls:
- production test or production sample testing in accordance with 4.1d/ : . e

PN-EN ISO 14732:2014 Saratyre: LOCEA

Wynik egzaminu patrz dokument nr
(WPQR Iub inne dokumenty z egzaminu)

Results of the qualification test see document No.
(Welding procedure qualification record or other documents of testing)

WK
(¥
32wieckl




Instrukcja technologiczna spawania
Manufacturer's Welding Procedure Specification
Nr instrukciji (jezeli wystepuje)

Reference No.

Nazwisko i imi¢ operatora spawalniczego/nastawiacza
Name of welding operator / weld setter

Nr PESEL
PESEL No.

Rodzaj dokumentu tozsamosci
Method of identification

Data i miejsce urodzenia

Date and place of birth
Miejsce pracy

Employer

Nr normy / Przepisy
Code / Testing standard

Egzamin teoretyczny z wiedzy funkcjonalnej
Functional knowledge test

Egzamin teoretyczny w zakresie technologii spajania
Welding technology knowledge test

ez miid

AC CBs

Z-03/0040/20/D

Uprawnienie nr:

WPS
Approval No.:

2/01/0K
ROGOWSKI MARIUSZ

Pesel nr: 84102103438

Dowéd osobisty

21.10.1984 WLOCELAWEK

ZAKLAD SPECJALISTYCZNYCH INSTALACI |
URZADZEN
ELEKTRYCZNYCH "END CORR"WLODZIMIERZ CIAF

PN-EN ISO 14732:2014, 2014/68/UE (PED)

Ocena pozytywna
Acceptable

Ocena pozytywna / nie-wamagany—
Acceptable / notrequired

8801330

Zakres uprawnien
Range of approval

Zakres egzaminu
Test piece details

Metoda spajania
Welding process

785 785

Spajanie automatyczne/ zmechanizowane
Automatic! mechanised welding

spajanie zmechanizowane

spajanie zmechanizowane
mechanised welding

mechanised welding

Typ urza;c?z'é-rﬂa
Unit type

Schweisstechnik GmbH: AS-1065B | AS-1066A | Schweisstechnik GmbH: AS-1065B i AS-1066A

Kontrola bezpoérednia trajektorii ruchu uchwytu/
Kontrola zdalna trajektorii ruchu uchwytu
Visual control/ visual remote control

Automatyczne sterowanie dlugoécig tuku
Automatic arc length control

Automatyczne $ledzenie polozenia zigcza
Automatic joint tracking

_hodzaj spoiny/ Pozyc]?épawania
Weld type/ Welding position

Single run/ multi run technique

" Podkladka
Material backing

Whkiadka tatwo topliwa
Consumable insert

Dodatkowe informacje patrz zatgcznik i / lub instrukcja technologiczna spawania Nr 2/01/0K

Additional information is available on attached sheet and / or welding procedure specific. No. 2/01/0K

Uprawnienie na podstawi—é

- welding procedure test in accordance with 4.1a/ PN-EN [SO 14732:2014

- badania przedprod:fkcyjnego spajania wg 4.1b/ PN-EN lSOr14?32:2014
pre-production welding test in accordance with 4.1b/ PN-EN 1SO 14732:2014

badania zlacza znormalizowanego wg 4.1c/ PN-EN 1SO 14732:2014
standard test piece in accordance with 4.1¢/ PN-EN 1SO 14732:2014

- badania produkcyjnego lub losowego wg 4.1d/ PN-EN ISO 14732:2014

- production test or production sample testing in accordance with 4.1d/
PN-EN I1SO 14732:2014

Wynik egzaminu patrz dokument nr

(WPQR lub inne dokumenty z egzaminu)

Results of the approval test see document No.
(Welding procedure qualification record or other documents of testing)

Jednostka notyfikowana JN Nr 1433: UDT-CERT
—sizoees Notified body NB No 1433:
- Data wydania: 02.11.2020
Date of issue:
X | Miejscowosc: WEOCELAWEK
Location:
= Data waznosci: 11.10.2023
Validity date:
= Podpis:
Signature: Urzad Dozoru Fechnicznego
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